
第 1 页 / 共 2 页

重庆大水磨砂轮批发

生成日期: 2025-10-06

砂轮种类繁多。按所用磨料可分为普通磨料（刚玉和碳化硅等）砂轮和天然磨料超硬磨料和（金刚石和立方氮
化硼等）砂轮；按形状可分为平形砂轮、斜边砂轮、筒形砂轮、杯形砂轮、碟形砂轮等；按结合剂可分为陶瓷
砂轮、树脂砂轮、橡胶砂轮、金属砂轮等。砂轮的特性参数主要有磨料、粒度、硬度、结合剂、形状、尺寸等。
由于砂轮通常在高速下工作，因而使用前应进行回转试验（保证砂轮在工作转速下，不会破裂）和静平衡试验
（防止工作时引起机床振动）。砂轮在工作一段时间后，应进行修整以恢复磨削性能和正确的几何形状。[1]产
品属性编辑播报砂轮是用磨料和结合剂等制成的**有通孔的圆形固结磨具。砂轮的特性由磨料、粒度、硬度、
结合剂、形状及尺寸等因素来决定，现分别介绍如下。[2]磨料的选择磨料是制造砂轮的主要原料，它担负着切
削工作。因此，磨料必须锋利，并具备高的硬度、良好的耐热性和一定的韧性。[2]粒度及其选择外圆磨砂轮是
指磨料颗粒尺寸的大小。粒度分为磨粒和微粉两类。对于颗粒尺寸大于40μm的磨料，称为磨粒。用筛选法分级，
粒度号以磨粒通过的筛网上每英寸长度内的孔眼数来表示。如60#的磨粒表示其大小刚好能通过每英寸长度上
有60孔眼的筛网。
法兰是什么?要配哪种砂轮?重庆大水磨砂轮批发

原料不同：棕刚玉的原料有铝矾土、无烟煤、铁屑。白刚玉的原料是氧化铝粉。色差：由于白刚玉中氧化铝的
含量高于棕刚玉，所以白刚玉的颜色为白色，棕刚玉为棕黑色。成分差异：棕刚玉和白刚玉虽然都含有氧化铝，
但白刚玉的氧化铝含量在99%以上，棕刚玉在95%左右。硬度：白刚玉的硬度略高于棕刚玉。白刚玉磨料属于晶
体化合物，具有良好的硬度和韧性，晶粒细小，耐磨性好，但其生产成本较高，产量较低，所以价格较高。棕
刚玉磨料硬度中等，磨削效果弱，价格低。性能：棕刚玉具有纯度高、结晶好、流动性强、线膨胀系数低、耐
腐蚀等特点。白刚玉具有纯度高、自锐性好、耐酸碱腐蚀、耐高温、热性能稳定等特点。相比较而言，白刚玉
的硬度高于棕刚玉。用户不同：白刚玉被一些**用户使用，因为它有很好的切削力和抛光效果，多用于碳钢、
合金钢、可锻铸铁、硬青铜等，而棕刚玉在市场上应用***，在市场上的应用也很***，多用于回火钢、高速钢、
高碳钢等。冶炼工艺不同：棕刚玉是由铝矾土高温熔融，氧化还原反应制成，白刚玉是由铝矾土熔融结晶而成。
不同用途：棕刚玉：用于砂轮、喷砂、自由研磨、树脂磨具、涂层磨具、功能填料、过滤介质和耐火材料。
重庆大水磨砂轮批发白刚玉砂轮有哪些品牌?

结合剂种强度：结合力结合剂的强度，会以特定的等级级距标示于砂轮上。如KVS...等，如果每个磨料颗
粒之间的链结非常强，对抗阻力的保持性强，则结合力视为等级较硬；若只需要很小的力量就能切断链结，磨
粒轻易就可脱落，则视为软的等级。砂轮中结合剂的量，会决定砂轮的硬度。结合力硬的砂轮使用寿命较长，
应用于大功率机器上的作业，以及接触面积小或窄的作业。结合力软的砂轮用于快速移除工件，应用于接触面
积大的作业，或高硬度的材质，如工具钢和碳化材料。

在操作机器之前，请务必确保所有砂轮和机器的护罩都已安装定位，所有盖板都要关紧。避免砂轮破裂时
造成危险。固定好砂轮并确定好防护装置后，打开机器，后退一步，让砂轮以作业速度运转至少一分钟，再开
始研磨。正确使用砂轮的研磨面，例如：平直形砂轮的研磨面就只限边缘面，杯型砂轮只用侧面研磨。研磨时
控制砂轮与工件接触面没有碰撞或弹跳，平缓地切进。当磨床明显减速或工件变热时，切勿强行研磨。磨床安
培计可以作为磨床性能的正确指标。如果在使用过程中砂轮破裂，请先仔细检查磨床的保护罩是否损坏。另外，
也要检查法兰、主轴和安装螺母，确保它们没有弯曲、弹起或以其他方式损坏。要怎麼修整砂轮形状??
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砂轮的种类很多，并有各种形状和尺寸，由于砂轮的磨料、结合剂材料以及砂轮的制造工艺不同，各种砂
轮就具有不同的工作性能。每一种砂轮根据其本身的特性，都有一定的适用范围。因此，磨削加工时，必须根
据具体情况（如所磨工件的材料性质、热处理方法、工件形状、尺寸及加工形式和技术要求等），选用合适的
砂轮。否则会因砂轮选择不当而直接影响加工精度、表面粗糙度及生产效率。在此推荐使用诺顿砂轮，是国内
有名气，有质量保证的进口品牌，有用过的都知道性价比好，不过市场上因为诺顿砂轮的有名气度高，导致仿
品很多，仿品不但没有保证，还有可能因为劣质造成砂轮破裂，人员伤亡，这都是小事，关键是磨出来的粉层
无法知道是好是坏，对于现场工人长期吸入确实是对人体不好的，所以一般建议要购买诺顿砂轮，请找可信赖，
有名气的总代理商。无心磨床可以用哪些砂轮?重庆大水磨砂轮批发

中国诺顿砂轮总代理商。重庆大水磨砂轮批发

工件加工的好坏与砂轮的修整与所用修整工具、修整砂轮的纵向进给量等有密切关系。砂轮的修整是用金
刚石除去砂轮外层已钝化的磨粒，使磨粒切削刃锋利，降低磨削表面的表面粗糙度值。另外，修整砂轮的纵向
进给量越小，修出的砂轮上的切削微刃越多，等高性越好，从而获得较小的表面粗糙度值。但进给量太小则可
能砂轮过度平整而没有任何切削力。工件材料的硬度、塑性、导热性对表面粗糙度有有效影响。铝、铜合金等
软材料易堵塞砂轮，比较难磨。塑性大、导热性差的耐热合金易使砂粒早期崩落，导致磨削表面粗糙度值增大。
重庆大水磨砂轮批发

上海昆百泰贸易有限公司位于玉山镇新塘路619号5号楼3楼，交通便利，环境优美，是一家贸易型企业。公
司是一家有限责任公司（自然）企业，以诚信务实的创业精神、专业的管理团队、踏实的职工队伍，努力为广
大用户提供高品质的产品。以满足顾客要求为己任；以顾客永远满意为标准；以保持行业优先为目标，提供高
品质的磨床，铣床，砂轮，机床配件。昆百泰贸易以创造高品质产品及服务的理念，打造高指标的服务，引导
行业的发展。


